CSS450零点校准方法
确定零点
1、 校准Gap时需用10X的标准镜头，先对准光孔，调整聚光镜和物镜，使观察达到最高清晰度；
2、 连接好热台（热台中不能放置任何样品，且必须保证上下的石英片清洁），打开控制器，将热台的Gap调制0um，然后断开连接，关闭软件，关闭控制器；
3、 取下上盖用细记号笔在“底部窗口”画一条线，使之从透光孔的一侧到另一侧。在“上部窗口”的透光孔区域画一条相同的线。因此它能与底部的直线成一定角度(通常为直角)，并在显微镜中可观察到；
4、 将盖子盖好，通过手工转动gap马达的手柄（如下图所示，其中两个小的，一定不能拧错了）将盖子大约零点位置（即通过显微镜观察的时候，垂直的两条线都清晰可见），注意在转动的时候需要用到热台的辅助备件，在备件箱中有一个侧面有内六角螺丝的螺母，大小、样子类似于热台上盖的两个螺母；如同
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5、 显微镜聚焦的底部窗口细线。通过用手来一点点旋转剪切马达，可以证明是否聚焦到记号上；
6、 逐渐降低盖子（即减少gap），直到两条线都被聚焦，此时零点已被确定——现在设置gap传感器。不要把盖子上下移动；
7、 然后再设置gap传感器，即热台上盖的R、L、Z：
通过盖子角部的三个螺栓来调节gap传感器，具体过程如下：
1. 打开热台电源开关，然后启动Linksys软件。
2. 把鼠标放在软件马达控制工具条处点右键，在对话框中点击reference，然后按照软件的提示，调节上盖右上角的R、L、Z 3个传感器。（注意调节传感器的时候，应首先把外面的保护螺帽拧下来，再用备件中的专用工具调节，如下图所示，）
[image: ]（传感器位置）[image: ]（调节传感器的专用工具）

注意:当灯亮时要仔细操作，确保其在准确点上。螺栓一圈代表500微米gap，因此要保持1微米的精度，需要只在0.72度范围旋转。一旦认为已在正确位置，轻轻拧紧侧面锁，因此，螺栓的螺杆上不能晃动。然后松开传感器螺栓一点，再次接近准确点，这次可以更准确。

另外：热台的说明说中Page28-Page32页有详细的校准步骤，可查阅！
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